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Ultrasonik
Puntolama
Makinasi

Kullanim
Kilavuzu

ERUP-01

Dikkat:

Bu Ultrasonik Puntolama cihazi lastikleme igin kullanilir.
Cihazi devreye almadan 6nce gostergeleri kontrol ediniz.

Cihazin igerisinde hava olup olmadigini hava barindan OC H I
kontrol edilmelidir.



Guvenlik icin Uyulmasi Gereken Kurallar
1. Ultrasonik Puntolama Jeneratérine dokun-
madan dnce asagidaki 6nlemler alinmalidir.
2. Herhangi bir elektrik baglantisi yapmadan
once guc kaynaginin kapali oldugundan emin
olun. Elektrik carpmasini dnlemek icin toprak-
lama baglantisina sahip bir elektrik prizi
kullanin. Ultrasonik Puntolama Jeneratort
calistirmadan énce yUksek voltaj Uretir.

3. GU¢ anahtarini kapatin; ana elektrik figini
cekin, kondansatériin tamamen bosalmasi
icin 2 dakika bekleyin.

4. Elinizi puntolama cihazinin Horn ile metal
sase arasina kesinlikle sokmayiniz. Asagiya
dogru basing ve ultrasonik titresim yaralan-
malara neden olabilir.

5. Ultrasonik Puntolama Jeneratért yUksek

voltaj Ureteceginden kapak teknik ekip
haricinde acilmamalidir.

6. YUksek frekansli kablo veya
doénUstlrdacundn baglantisi kesildiginde

kaynak ve test islemleri yapmayin.

7. Bu model bir kisi tarafindan ¢alistiriimalidir.
Ayni anda birden fazla kisi tarafindan kullanil-
mamalidir.

Ana Teknik Parametreler

Uriin adi: TOCHI Dijital Ultrasonik Puntalama
Makinesi - ERUP-01

Ultrasonik Frekans: 28kHz

Anma Gerilimi: AC 220V 50-60Hz

Cikis guica: 1800 W

Paket iceregi: Full Set (Puntolama Makinasi,
Ultrasonik Jeneratér, Pedal, AC Kablo)
Avantajari:

- Kolay kurulum ve kullanim.

- Uzun ¢alisma suresi.

Genel Sorun Giderme
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Arza Eliminasyon
Nedeni Yontemi
1. Fis takil degil || 1. Fise takin
Gue 2. Sigorta degisimi igin
Gostergesi ||2. Sigorta atmis || teknik servisten destek
Yok aliniz
3.Giig anahtari :?:.IGU(; alnahtar} degisimi
hasarli icin teknik servisten
destek aliniz
1. Horn hasari 1. Horn degistirilir
Yetersiz
Baski

2. Switch hasari

2. Switch degisimi igin
teknik servisten destek
aliniz
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A. Gii¢ Tusu

- GU¢ tusuna basmadan o6nce Ultrsonik Puntolama
cihazina havanin bagli olup olmadigini kontrol ediniz.

- Hava takili degilken Ultrasonik Puntolama cihazini
calistirmayiniz.

- Mutlaka is bitiminde gu¢ tusundan Ultrasonik Puntola-
ma cihazini kapatiniz, sonrasinda havay!i kesiniz.

- On kisimda bulunan géstergede Horn calisma suresini
10-20 milisaniyede tutmalisiniz.

- Ultrasonik Puntolama cihazinda Horn kaynak yap-
madigr durumlarda test tusu ile Horn'un u¢ kismina
titresim gelip gelmedigini kontrol ediniz.

B. Horn

- Horn Ultrasonik Puntolama cihazindan aldigi frekansla
maskenin kulak iplerini yapistiriimasinda kullanilir,

- Pistonlardan gelen hava ile maske gdvdesi ve ipini
sikistirip titresimle birbirine yapistirir.

- Sikistirma esnasinda baski kuvveti yeterli degil ise
Horn’u tutan demirin yanindaki alyan vidasini gevseterek
baski ayari yapabilirsiniz.

- Horn ile alttaki metal tabla arasinda maske olmadan
birbirine temas etmemelidir. Bu durum cihaza zarar verir
ve kullanici hatasi olarak kayit edilir.

C. Switch

- Switch; pedala basildiginda Horn'un calismasini
saglayan parcadir.

- Hava vanalarinin dogru ayarlanmadigi durumlarda
Swicth’in Gzerindeki oynar parcaya yapilan basin¢ fazla
olacagindan, Switch’in Uzerindeki digmeye temas eden
demir iglevini yitirir.

- Demir iglevini yitirdigi zaman eliniz ile biraz yukariya
dogru egim verdiginizde eski haline dénecektir.

- Switch’in Uzerinden cikan kirmizi ve siyah kabloyu
gerdirdiginiz zaman cihazin arka kismindaki giris soketi-
nin igcindeki kablolar kopabilir ve Ultrasonik Puntolama
cihazinin Horn'u ¢alisma esnasinda yapistirma yapmay-
abilir.

- Switch Uzerindeki kirmizi ve siyah kablolari germeyiniz.
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D. Hava Bari

- Hava bari kompresérden gelen havanin basincini
gosterir.

- Ultrasonik Puntolama cihazinda kompresérden gelen
havayI pistonlara veren bolumdur.

- Hava barinin normal olmasi gereken de@er 2 ila 4
arasinda kullaniimalidir.

- Kaynak yapilan gdévdenin gramajina gbre 75 gram Uze-
rindeki gbvdelerde 4 ila 6 arasinda kullanilmalidir.

E. Hava Bari Vanasi

- Ultrasonik Puntolama cihazinin hava ayari bu bélimde
yapiimaktadir.

- Ustteki bar kismini yukariya dogru kaldirip + ve -
yonunde cevirerek hava basincini ayarlayabilirsiniz, son-
rasinda tekrardan vanayl bastirarak kapatip kullanil-
maldir.

F. Piston Hava Ayari

- Bu Dboélumde Ultrosonik Puntolama cihazinin Horn
Kisminin asa@i yukari hareketini saglayan havanin siddeti-
ni ayarlayabilirsiniz.

- Ustte bulunan vanayi cevirdiginizde Horn'un yukari
dogru baski siddetini kisitlar ya da arttiracaktir.

- Altta bulunan vanayi ¢evirdiginizde Hor'un asagi dogru
paski siddetini kisitlar ya da azaltacaktir.

- Piston ayarlarini en yUksek seviyede kullandiginizda
Horn asagiya dogru siddetli vuracagindan ince kumas
kullandiginizda zarar gorecektir.

ENOCHI
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G. Pedal

- Ultrasonik Puntolama cihazinda pedal Uzerine basildiginda
Horn’un asagi/yukari inip ¢cikmasini ve kaynak yapmasini saglar.

- Darbe aldigi durumlarda icinde bulunan Switch bozulacagindan
dikkatli kullaniimalidir.

H. Ultrasonik Puntolama Jeneratoru Cikigs Bolumu

- Ultrasonik Puntolama Jenet6ért c¢ikis bélumuinde pedal, horn,
hava walfi, switch ve AC220V giris soketleri bulunmaktadir.

- Kurulumda dikkatli olarak baglantilarin yapilmasini saglayiniz.

- Soketleri cikartirken kablo kisimlarindan ¢ekerek cikartmamaya
bzen gosteriniz.

I. Mutlaka Dikkat Edilmesi Gereken Unsur

- Horn, fotografta gértldugt gibi havadayken cihaz POWER
dtgmesinden calistiriimalidir.

- Horn ile alttaki metal tabla arasina kesinlikle elinizi araya sok-
mayiniz.

* Piyasada farkll kHZ ve W degerlerde Ultrasonik Puntolama Maikanalar kullnilmak-
tadir.Bir Ultrasonik yapistirmanin kalitesi kHz ve W degeri ile anlasilir. kHz ytuksek olmasi
daha guclt oldugu anlamina gelmez.

kHz ne kadar dUsuk ise frekans araligl dusuk oldugu icin daha iyi yapistirma yapar.
Ayrica W degeri yUksek olmasi yapistirmayi etkileyen faktérlerdendir.

* Kullanma talimatinda belirtilen unsurlar disinda kullanildigr takdirde Urin garanti
kapsami disinda kalacaktir.

* Kaynak ucu (Horn) disaridan mekaniksel olarak etkilendigi takdirde garanti kapsami
disinda kalacaktir.

* Ultrasonik Jeneratérankullanildiglr alanda TSE standartlarinda topraklama sistemi
kullaniimalidir. Kullaniimadigr durumlarda trun garanti kapsami disinda kalacaktir.
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