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Ultrasonik
Jenerator

Kullanim
Kilavuzu

Digital Ultrasonic Generator

ERUJ-05

Lutfen kilavuzu dikkatlice okuyun ve dogru sekilde kullanin.
Talimat kilavuzunda agiklanan 6nlemlere uyulmalidir.

Sirketimiz, kilavuzda belirtilen hususlara bakilmaksizin, belirtilenler

disindaki uygunsuz kullanimlardan veya yetkisiz islemlerden .IO CH I

kaynaklanan kazalardan sorumlu tutulamaz.
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Digital Ultrasonic Generator

Ultrasonik
Dalga Donusturiici

Kaynak Arttirici

Ana Kaynak
Metal Baglanti Aparati

Kaynak Ucu

3m -3x2.5mm
Yanmaz Kaynak Ucu Kablosu
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UYARI!

Soru: Makineyi tum seti aldiktan sonra dogrudan kurmazsaniz, ancak énce arama frekansini test etmek
icin masanin Uzerine koyarsaniz, arama frekansinin basarisiz olmasinin nedeni kalilbin agir ve yuklu
olmasi olabilir.

Cozum: DUz bir masada test ederken kalibin altina bir par¢a kuru yumusak képuk malzeme koyun, asiri
yUKU ¢ikarin ve tekrar arayin.

Not: Eller su ile i1slatiimamali, masatstt kuru tutulmali, képuk/haviu vb. kurutulmali. Makine calisirken
doénusturicuyu surekli olarak sogutmak igin iki fan takiimali.

Soru: Calismiyor.
Coziim: Guc¢ kablosunun ve kontrol kablosunun soketinin kontrol edilip edilmedigini kontrol edin. Ekip-
man hasarl Degistirme/Onarim dénUtsttrdcidsinin dizgin takildigindan emin olun.

Soru: Anormal frekans.
Cozum: Donusturdcunun ve kalibin ortak ylUzeyi temiz ve duz tutulur ve dizgun bir sekilde sikilir. Kullan-
madan énce kalibi bosaltin ve kalibi degistirin.

Soru: YUksek sicaklik dénustarucu.
Coziim: Genligi azaltin, yay veya silindir basincini azaltin 200-700W, sogutma ortamini optimize edin.
Kalibr degistirin.

Soru: Asiri akim ve asiri gerilim alarmi.
Coziim: Genligi azaltin, yay veya silindir basincini azaltin 200-700W, kalibi degistirin ve kabloyu degisti-
rin.

Soru: Kaynak kalitesi niteliksizdir.
Coziim: Genligi uygun sekilde artirnn. Basinci uygun sekilde artirin. Yeniden ayarlama mekanizmasini
agin.

UYARI!

* Mutlaka ERUJ Ultrasonik Jeneratdrleri kullandiginiz yerde standartlara uygun toprakla-
ma hatti kurulmalidir. Bulunmadigi halde “Over Current” hatasi almasi olagandir.

* Ultrasonik Jeneratérlerin arkasinda bulunan elektrik kablosunun (Power) prize takarken
L (Faz) ve . N (N6tr) baglantisinin ayni olmasi gerekmektedir. Ayni olmadigi takdirde
gerilim farkindan dolayi Ultrasonik Jeneratdér kendini korumaya alacaktir. Cihaz kendini
korumaya aldiktan sonra prize takilan soketi ters gcevirerek sorunu ¢ozebilirsiniz.

* Cihazin bagh oldugu elektrik hattinda kacak akim koruma rélesi ve sigorta kullanil-
mahdir.

* Ultrasonik Jeneratdrler baglandigi makinadaki kablolama daginik ve karigik olmasi elek-
triksel atlamalara neden olur. Cihazi kisa devre konumuna alabilir.

* Ultrasonik Jeneratdr Makinasinin bulundugu yerin mutlaka izolasyon olmasi gereklidir.
* Piston kafa basing ayari ve gbévde makinalarindaki merdane baskisi fazla oldugu durum-
larda Horn zarar goérerek kullaniimaz hale gelebilir. Bu durumlarda merdane ya da piston
maskeyi delerek Horn ve sasenin kisa devre olup iltrasonigin bozulmasina neden olabilir.
* Yukaridaki hususlar dikkat edilmedigi takdirde Urtn garanti kapsami diginda kalacaktir.
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1. Teknik Ozellikler
Model ERUJ-05
Gic 2600 W
Frekans S0kHz Baski Ya;/(l Ayarlama
Cikis 0-10.0A /E_ \
Enerji % 0-100 ayarlanabil ® £ 1 %
nerji - ayarlanabilir w22 1=
(e} ‘ l : .
Elektrik Girisi AC220V-240V 50 / 60Hz ¥ | [
Calisma Sicakhgi -10 ~40°C E L
= e
Horn Kalip Boyutu Eoso5mm. 100ke5mm. 16xAsmm E
155x35mm, 160x55mm @
Agirlik 12kg
Boyutlar 510x360x360mm

Not: Anma akimini agan bir durumda uzun
siire calistirmak kesinlikle yasaktir.

Horn Ucu ve Baski Yayi Arasindaki Boslugun Diizgiin Bir Sekilde Kurulmasi

Baski Yayi Ayarlama

Baglanti Konumunu
Temiz ve DUz Tutun

Salyangoz Fan

2 adet Sogutma

Fani Gereklidir ~Doénustarucu

YPOCHI04



. erpateknoloji.com
2. Panel Talimatlar

Digital Ultrasonic Generator

20 kHz
2600 W

OFF

ERUJ-g5

Dokunmatik Ekran
4.3 inch Dokunmatik Ekran

Gluc Acma/Kapama Tusu
Ana Gug Tusu

Not:

Makineyi tum seti aldiktan sonra dogrudan kurmamalisiniz, énce arama frekansini test etmek
icin zemin Uzerine koymalisiniz, arama frekansinin basarisiz olmasinin nedeni, horn ucunun ana
govde ile temas etmesi frekans kaybina neden olur. Kaynak yapmasini énler.

Cozim:

DUz bir zemin Uzerinde test ederken kalibin altina bir parga kuru yumusak kopuk malzeme
koyun, asir yUku cikarin ve tekrar ayarlayin.
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3. Menii
3.1. Dijital Ekran (Resim?2)

Standart: Secili olan ¢alisma modu gérunttlenir.
Zaman modu: o anda secilen ultrason goérunttler
ultrason modudur.

Normal: gecerli makine durumunu gosterir.
(normal / acil durdurma / frekans arama / ariza
durumu, vb.

Frekans: Gegerli frekans gortntulenir.

£ Gug: Gecerli islem sirasinda anlik gu¢ degerini
goéruntuler.

@ Gecikme Suresi: Ultrason baglamadan énceki
gecikme suresini gdsterir.

@ Calisma suresi: Ultrason suresini gosterir.

@ Tutma suresi: Ultrasondan sonra tutma
suresini gosterir.

Enerji: Minimum enerji, Maksimum enerji
(0-10000J ayarlarina tiklayabilirsiniz).

Bu islemin iyi kosullarindan birini
degerlendirmek icin kullanilir.

[ Sure: @ Minimum sure, Maksimum sure
(0.01-9.99S ayarlarini tiklatabilirsiniz). Bu
islemin iyi kosullarindan birini degerlendirmek
icin kullanilir.

lyi: Ayarlanan kosullari kag islem karsiladigini
sayin.

lyi Degil: Kag islemin ayarlanan kosullari
karsilamadigini sayin. Arizali Grin sayisl.
Genlik: Gegerli ultrason calisma gucU
ylUzdesini ayarlayin ve goruntuleyin.

Sifirla: Bir ariza alarmi oldugunda, makinenin
normal ¢alisabilmesini saglamak icin bir kez
sifirlamak icin bu digmeye basmaniz gerekir.
Doénus: Ana menu arayuztne don (Resim-3)

3.2 Hata Ayiklama (Resim 4)

3.2.1 Normal: Gegerli makine durumunu gosterir
3.2.2 @ Frekans: Akim frekans gdstergesi

3.2.3 @ Gecikme suresi: Guncel gecikme suresi-
ni ayarlayin (0-99.99S)

3.2.4 & Ultrasonik zaman current Gegerli ultra-
son zamanini ayarlayin (0-9.99 S)

3.2.5 & Tutma sUresi: Bekleme sUresi olarak da
bilinir, mevcut ultrason suresini ayarlayin

(0-99. 99 5)

3.2.6 @ Arama adimi: Frekansin arama hizina
(1-100) karar verin. Deger ne kadar buyUtk
olursa, frekans arama hizi o kadar hizli olur,
ancak frekans arama dogrulugunun goreceli
sapmasli buyuktur.
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3.2.7 @ Ayarlama: Calisirken otomatik
izleme hizi (0-50). Deger ne kadar
kUcUk olursa, ayar orani o kadar hizli
olur.

3.2.8 ECalisma genligi: Mevcut calisma
genligi. Frekans arama: bir kez tiklayin,
bir kez manuel frekans arama.

Horn - Kaynak Ucu PLC Baglanti Konnektori:
Tiklayin, DB25 ¢ikis portunun solenoidvalveat
pimine7 baglayin, silindir basincini manuel
olarak kontrol edin ve tekrar joglayin, solenoid
valfin enerjisi kesilir ve silindir kaldirilir.

Olgme: Surekli uzun basin, calismayi durdur-
mak icin birakin. Clickonce, DB25 outputport'un
solenoidvalveat pin7'sini  baglayin, silindir
basincini manuel olarak kontrol edin ve
solenoidvalfin enerjisi kesilir ve silindir kaldirilir.

Ultrasonik Test: Surekli uzun basin, calismayi
durdurmak icin birakin.

Doénus: MenU araylzine doéner.

Standard = Time Mode

& Frequency 20500 ke
L Power 0w

U-W L0 000

By s B Trmlle P T

R 100 500

| Hnmart B

{gm 0.1 1.0

MEE] MR

RESIM 3

Fm 20500 Hz)  [G sewensw 2
RL5 Aduatmant 10 ms

Bhwwmm 70 % I

(3] Hesd Teva 100 s Eneegy 1000 J
| Mouid |
RESIM 4
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3.3. Calistirma Ayarlar (Resimb)

3.3.1 @ Calisma modu : Hesaplamayi secin ve
ayarlayin

Makine Calisma Yéntemi;

Zaman modu ——> c¢alisma suresi

ultrason belirlenir

Zamana gore;

Enerji modu —> Ultrasonik ¢calisma suresi ener-
jisi ile belirlenir.

Surekli calisma—> Ultrason her zaman ultrasonik
sinyaller ve Ultrasonik surekli calisma gonderir.
Tutma —— > Tutma

3.3.2 & Genlik modu: Kontrol modu ¢alisma yogun-
lugu segimi;

Tutma modu —— Sabit glice gore;

Analog miktar——> % 0-100 gug¢ giris 0-10v voltaj
doénUsum ciftine gore

Segment modu —> Bir ultrason ¢ikisi bélum A ve B
tarafindan tamamlanir,

spesifik bolim A ve B ayar arayuzunun ikinci say-
fasinda ayarlanir.

3.3.3 E Makine tipi : Temel makine kontrol modu
(varsayllani gecici olarak standart olarak ayarla-
mayin)

Standart ———— Standart ¢alisma

yontem; PLC ——> Uzaktan kumanda modu

3.3.4 & Sogutma suresi: Her isin tamamlanmasi
(0-99.99s)

3.3.5 @ Surekli Calisma Suresi: Surekli modda
ultrasonik calisma suresi ayari.

3.3.6 @ Titresim dusus zamani gecikmesi:
Sertlestirme sUresini yaptiktan sonra, ikinci ultra-
sonik gecikme (0-9.99s)

3.3.7 & Titresim genligini azalt : Sekonder ultrason
yogunlugu

3.3.8 @ Dusme suresini artinn secondary ikincil
ultrasonun calisma suresi (0-9.99s) (Resim 6)
3.3.9 @ A Genlik : Bolum Hiyerarsik modda A genlik
yogunlugu

3.3.10@ B Genlik : Hiyerarsik modda Balum B
genlik yogunlugu

3.3.11 & A Ultrasonik zaman time Zaman modunda
hiyerarsik modda A bdlimundn calisma suresi
(0.01-9.99s)

3.3.12E B Ultrasonik sure time Zaman modunda
hiyerarsik modda B bdélumunun calisma suresi
(0.01-9.99s)

3.3.13& A Enerji: Enerji modunda A bélimundn
calisma enerijisi (1-10000)

3.3.14 1 B Enerji: Enerji Modunda B 1-10000 sec-
tion bolumuanun ¢alisma enerjisi.
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3.3.15 & Bolimlenmis Zaman Gecikme-
si: Ayriimig Islev .
3.3.16 @ Segment Orani: Ayrilmis Islev

Base Selling
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3.3.17 @ Yavas baslatma: Ultrason calismalarinin
degisim oranini kontrol edin. (0-200ms)

3.3.18 @ Arama Genligi: Frekans arama yogunlugu.

3.3.19 @ RS485 Adresi: Makineyi ayarlayin RS485
adresi (1-99)

3.3.20 @ 5485 Baud Hizi: Makineyi RS485 baud
hizini ayarlayin (4800, 9600 Set115200)

3.3.21 Ayari Koruma: Koruma ayar! arayuzine
girmek i¢in bos tiklayin.

3.3.22 @ Sifre: llgili sifreyi girin (123456), islev ayar
araylzUune girin (Resim 8)

3.4. Calistirma Ayarlari (Resim8)

3.4.1 & Yavasglama: Ultrason gonderildikten sonra,
ultrason yavaslama orani (0-200)

3.4.2 @ Arama modu machine Makineyi ayarlayin
otomatik frekans arama yontemi.

Kapat: Otomatik frekans arama iglevini kapatin.
Acma: Makine, starting 1/2/4/6/8) dakika acildigin-
da bir kez arama frekansini acin. Bosta kaldiginda,
birka¢ dakikada bir otomatik olarak arama yapin.
3.4.3 @ Arama Yonu: Frekans arama yonu (su anda
yalnizca asagl yonde, digeri calismiyor), asagi / yukar /
Gift yonlu.

3.4.4 1 YUksuz esik: Ayrilmis islev.

3.4.5 @ Tepe voltaj: L Cikis igin, maksimum ¢ikis
voltajini (700-2500 limit sinirlayin.)

3.4.6 @ Alma frekansi ult Ultrason basladiginda,
ice aktarma frekansi degeri value -100-100

3.4.7 B Hassasiyet: Asiri yuk olustugunda veya
¢clkis voltajl ¢ok yuksek oldugunda, uUst smnirin
asildigini ve bir hata olustugunu belirlemek i¢in
hassasiyet degerinden buyUk algilama sureleri Ust
sinir agar. Yanlis karar kolayca olusursa, bu degeri
artirabilirsiniz (0-100)

3.4.8 @ Guc faktort working Calisirken, bu deger
prova (0.1-9.9) olarak ayarlanarak cikis gercekle
tutarsiz veya farkla karsilastirilir.

3.5. islev Ayarlari (Resim9)

3.5.1 B Merkez frekansi the Makinenin calismasi-
na izin veren frekans merkezi the dénusturtclyu
izin verilen araligin 6tesinde koruyun.

3.5.2 B Yuksek frekans allow izin verilen maksi-
mum ¢alisma frekansi

3.5.3 @ DusuUk frekans : izin verilen minimum calis-
ma frekansi.

3.54 Referans gerilimi :
maz.

3.5.5 H izin verilen geniglik center Merkezi frekansi
referans olarak alarak, izin verilen maksimum ¢alisma
frekansi araligi pozitif ve negatiftir ve genellikle ayar-
lanmaz.

Genellikle ayar yapll-
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Funclion Selting

RESIM 9

3.6. Veri istatistikleri (Resim10)
Son 100 c¢alisma kosulunu,
frekansi ve enerjiyi kaydeder.

zamani,

3.7. A larm Mesaji Kaydi (Resim11)
Son 100 kez alarm bilgilerini kaydeder.

Statistical

RESIM 10

Warnin [¥]

Communicate error ;
- Communicate error :
. Communicate error ;
- Communicate error :
. Communicate error ;
Communicate error :
Communicate error :
Communicate error :0 :
Communicate error :0 B e

[ e e o B o e

RESIM 11
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4. Kullanim Onlemleri

GUg¢ kaynagi voltajinin makinenin nominal ¢calisma voltajina uygun olup olmadigini kontrol edin.
Ultrasonik guc kaynaginin calisma voltaji genellikle AC220V'dir. Giris voltajl yanhs baglanirsa,
aksesuarlar hasar gorur ve ultrasonik gug kaynagi duzgun galismaz. Ultrasonik gl¢ kaynagina,
doénustlruclye veya anormal hata ayiklamaya zarar vermemek igin ultrasonik gl¢ kaynagi ve
doénusturtcunun frekans deg@erinin tutarl olup olmadigini kontrol etmeye dikkat edin. Lutfen ultra-
sonik gu¢ kaynagini havalandirilan ve kuru bir yere yerlestirin.

Kurulum sirasinda, I1si dagilimini kolaylastirmak icin ultrasonik guc kaynaginin sol, sag ve arka
arasindaki mesafe 10 cm'den buyuk olmalidir.

Kurulum sirasinda, yanlhslikla elektrik ¢carpmasi riskini énlemek ic¢in ultrasonik gu¢ kaynaginin
koruyucu topraklama kablosu iyi bir sekilde topraklanmaldir.

Elektrik carpmasini 6nlemek icin ultrasonik gii¢c kaynagini elle calistirmak kesinlikle yasaktir.

5. Baglanti Semasi
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Arka Panel
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Ultrasonik Cikis Portu: 1 Pin (+)

1 20 - 2P Figi Pozitif Kutup , 2 Kutuplu Negatif Kutup (-)

Kaynak Ucu Baglanti Fisi

2 Gug Kablosu AC 220V Girig Baglantisi
3 DB - 25 Seri Konnektoru Sinyal Kontrol Sonu (Bkz. Resim 12)
4 Havalandirma/Sogutma Cihaz Kurulurken Fan alani kapatimamalidir.

Fani

6. Uriin Boyutlan
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Digital Ultrasonic Generator
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