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ERUJ-04

Lutfen kilavuzu dikkatlice okuyun ve dogru sekilde kullanin.
Talimat kilavuzunda aciklanan 6nlemlere uyulmalidir.

Sirketimiz, kilavuzda belirtilen hususlara bakilmaksizin, belirtilenler
disindaki uygunsuz kullanimlardan veya yetkisiz iglemlerden .IO CH I

kaynaklanan kazalardan sorumlu tutulamaz.
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Giivenlik Onlemleri
"Ultrasonik Kaynak Makinesi"ni guvenle kullanirken kazalardan kaginin. Kullanmadan Once
dikkatlice okudugunuzdan ve dogru kullandiginizdan emin olun.

Tehlike isaretlerinin Tanimi:

4 I

NOT Uyari isaretlerini dikkate almamak, insan viicudunda ciddi yaralanmalara,
Olime veya bagka ciddi yaralanmalara neden olabilir.

- J
~ R
NOT Uyan isaretlerini dikkate almamak, diger Urunlerin genigletiimesi veya
yanginin éngdrulemeyen sonuglari da dahil olmak tzere kUguk veya orta
derecede kigcuk yaralanmalara neden olabilir.
- /

2. Giivenlik icin Liitfen Talimatlari Takip Edin:
"Ultrasonik Kaynak Makinesi" ni glvenle kullanirken kazalardan kaginin. Kullanmadan Once
dikkatlice okudugunuzdan ve dogru kullandiginizdan emin olun.

UYARI!

a. Topraklama kablosu ulusal standartlara uygun olarak yapiimalidir. Topraklama kablosu topraklanmaz-
sa, sizinti nedeniyle elektrik carpmasi olasiligi vardir veya Yanici bir madde ile kullanildiginda bir patlama-
ya neden olur.

b. Topraklama kablosu gaz boru hattina baglanmamalidir, bu islem patlamaya neden olur.

c. Ultrasonik kaynak makinesinin glc¢ kablosu veya kaynak kafasi kablosu, elektrik carpmasini veya
Yangini 6nlemek i¢in anahtarl uzatma kablosuna ve kablo baglantisina baglanmamalidir.

d. Lutfen ultrasonik kaynak makinesini sékmeyin. icinde elekirik carpmasina veya arizaya neden olabi-
lecek yuksek voltajli parcalar vardir.

e. Ultrasonik kaynak makinesinde kullanicilarin degistirmesi gereken bir parca yoktur. Lutfen kapagini
acmayin. icinde elektrik carpmasina veya arizaya neden olabilecek yiksek voltajli bir parca vardir.

f. Latfen parmaklarinizi veya metalinizi ultrasonik kaynak makinesinin soketine sokmayin.

Voltaj uygulanmis parcalar elektrik carpmasina neden olabilir.

g. Ultrasonik kaynak makinesinin guc kablosunu AC220V soketine takarken, 6énce gucU kestiginizden
emin olun. icinde elektrik carpmasina neden olabilecek ylksek voltajli bir elektrik parcasi vardir.

h. Cihazi test ederken ve bakimini yaparken, énce glcu kapattiginizdan emin olun. Ultrasonik kaynak
makinesinin glic anahtarini kapatin. icinde elektrik carpmasina neden olabilecek yiiksek voltajl bir elektr-
ik parcasi vardir.

i. Yanici ve yanici bazli temizlik maddeleri kullanirken, sivi tipi ve miktari Yangin Koruma Yasasi'nin guven-
lik diizenlemelerine uygun olmalidir, aksi takdirde yangina veya patlamaya neden olabilir.

j- Ultrasonik kaynak makineleri istiflenemez. Jeneratdrt disirmek makineye zarar verebilir, yetersiz Isi
dagilimi, yangina veya arizaya neden olabilecek dahili sicaklik artigsina neden olabilir.

k. Ultrasonik kaynak makineleri dogrudan gunes isigina veya Isitma cihazlarinin yanina yerlestirilemez.
cihaz sicakligindaki bir artis yangina veya arizaya neden olabilir. 0 ~ 40 °C. sicaklik araliginda kullanin
lutfen.

I. Ultrasonik kaynak makinesi daha az toz veya nem bulunan yerlerde kullaniimalidir. Sicaklik % 80 nem
ve asliri sicaklikta kullaniimamalidir.
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1. Genel Bilgiler

Yeni ERUJ-04 firmamiz tarafindan gelistirilen evrensel ¢zelliklerde yeni bir ultrasonik jeneratdr
taradur. Evrensellik ¢zelligi ile piyasada kullanilan hemen hemen tUm mevcut jeneratdrlede
yapilacak kuguk bir ayarlama ile dogrudan degistirebilecegi anlamina gelir.

Plastik kaynak yapimi / metal kaynagi / gida kesme / uzun dalga uygulamalari / eleme / temi-
zleme / atomizasyon / ekstraksiyon / ham petrol viskozite azaltma gibi bir cok uygulama alaninda
kullanilabilr. Kullanilacak yere goére yapilacak dzellestirme ile 15k ~ 100 kHz frekans ve birkag
ylz watt ila on binlerce watt arasinda bir gug ¢ikisi saglayabilir,

Mevcut 3khz bant genigligi ile (20k 18.5 KHz ~ 21.5 KHz araligi gibi) ilgili kapasitért degistir-
meden veya ilgili indUktérd ayarlamadan bu modelin frekansina uyan piyasadaki (Buraya
firmamizdaki diye yazabiliriz) hemen hemen tim dénusttriculeri dogrudan kontrol edebilir.

Calisma Modu: Otomatik mod: uzun dalga modu, temizleme / kesme / dokunmamis kaynak ve
benzeri gibi surekli calisma i¢in uygundur. Ayar Modu, zaman modu, enerji modu, en yuksek
guc modu.

Voltaj: 198 -242VAC (50/60Hz). AC110V girisi kullanildiginda, voltaj ¢ikis ¢ok daha zayif olacak-
tir, yapilacak ufak bir ayarlama ile kesme uygulamalarinda dogrudan kullanim saglayacaktir.
Boyutu: 384mm *240mm*110mm

Agirhigi: 7KG

Rengi: Acgik gri

Ozellikleri:

Otomatik Frekans izleme: Sistem, kaynak kafasinin rezonans frekansini otomatik olarak izler. Is|
ve diger nedenlerden kaynaklanan bozulmayi telafi edin.

Dijital Frekans Kontrolii: Calisma frekansi, mikro denetleyici tarafindan dijital olarak kontrol
edilir.

Dijital Genlik Ayari: Bu 6zellik, kullanicinin uygulama gereksinimlerine gére hassas genligi ayar-
lamasina olanak tanir ve analog sistemlerden daha genis bir aralik ve ayarlarin tekrarlanabilirligi
saglar.

Genis Genlikli Ayarlanabilir Aralik: % 1 ~% 100 surekli ayarlanabilir, bu, diusuk genlik ile
calismasi zor olan geleneksel jeneratérlerin eksikliklerinden farkhdir.

Yiksek Hizli Mikro Denetleyici: ARM 32 bit denetleyici, ¢calisma surecini saniyede 2000 kez
ornekler ve kontrol eder.

Renkli Dokunmatik Ekran: Renkli ekran ve dokunmatik 6zelligi sayesinde, kolay kullanimi ile
kullanici dostudur.

Egimli Baslangic: Ultrasonik enerji kaynagi ve kaynak kafasi, sistem voltajini azaltmak icin en
uygun ¢Ikis hizinda baglatilir.

Baslangicta Tanimlama: Basglatma iglemi sirasinda, sistemin ana bilesenlerini test edin.

Cesitli koruma turleri tanimlanmistir: ttm makinenin asir guc ttketimi dahil, guc tUpUdnin asiri
akimi, gug tupu strucusunun dusuk voltajl, yuktn asirt voltaji, yaktn asirt gerilimi, anormal yuk
akimi, yuk frekansinin belirlenen araliklar disinda olmasi, asir sicaklik, harici bilesenlerde asiri
akim olusmasi (solenoid valf gibi), cekirdek devre voltajinin aralik disi olmasina karsi kendisini
korumaya alir.

MODBUS-RTU: Standart MODBUS-RTU (485 iletisim yoluyla) iletisimi. (istege bagl)
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2. Cevresel Etkenler

Ekipmanlari, jeneratériin uzun émarld olarak kullanabilmek igin asagidaki kosullarin saglandigi
bir ortamda kullanmaya dikkat ediniz.

Cevresel Etkenler Uygulama Araligi

Uygulama Arahgi/ Calisma Sicakligi 0°C to 55°C

Kaydetme / Nakliye Sicakhgi -25°C to +70°C

Bagil Sicaklik % 30 -% 90, Yogusmasiz
UYARI!

Ultrasonik jeneratéruntzun iyi bir havalandirmaya sahip oldugundan emin olmak igin, jener-
atérintzun havalandirma deliklerinin kapatiimadigindan emin olun.. Bu cihazi asindirici gaz gibi
olumsuz ortamlarda kullanmak kesinlikle yasaktir.. Solunan hava, dahili devre modulunden
gececektir.. Asindirict gazin bulundugu ortamda kullaniimasi, ekipmanin hizmet 6mrunt buyuk
Olclude azaltabilir.

3. Baglanti Noktalari

Ekipmanlari, jeneratériin uzun émuarld olarak kullanabilmek igin asagidaki kosullarin saglandigi
bir ortamda kullanmaya dikkat ediniz.

DB9 Port

DB9 interface
16 | Sonic ON/OFF
2,7 | Emergency stop
14,8 | Solenoid valve
5

Ultrasonic

On/0ff

Solenoid wvalve Emergency stop

Jeneratérle birlikte kullanimi cok kolay olan bir DB9 baglanti kiti eklenecektir.

1,6 |Giris | 24V voltaj, baglanti baslangicidir, siradan uygulamalarda normal sartlarda agik bir
mikro anahtari veya kendinden kilitlemeli anahtari baglanmaktir.

2,7 |Giris | 24V voltaj, baglanti sirasinda acil durdurma, tipik uygulama, normalde acik bir mikro
anahtari veya kendinden kilitlemeli anahtari baglanmaktir.

4,8 |Cikis | 24V voltaj ¢cikigl, silindirin kaynak kafasini hareket ettirmek ve kontrol etmek icin bir
solenoid valfe baglanir.

Ayrica | 6, 7 ve 8 numarali pinler ayni zemindir, bu nedenle 6/7/8 bir ¢izgiyi paylasabilir.
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Ultrasonic output port Power input port Fuse: 250VAC , 15A
[1 [ +, connect tothe transducer positive .
pale
|2 -, connect to the transducer negative @
pole, connected to the earth wire and
generator case. @ @

DIKKAT!

Gucg fisi, toprak terminalli bir prize takilmalidir. Ultrasonik sinyal Uretecinin uyarlanabilir guc kay-
nagl araligl 50/60Hz'de 220VAC =% 10'dur. Jeneratdrin dahili ayarlarini degistirerek, 110VAC
+% 10 @ 50/60Hz guc kaynag! araligina da uyum saglayabilir.

Ayar yapmadan 110V kullanmak neredeyse sadece kesme ve puskurtme icin kullanilabilir. Glg
baglanti kablosunun minimum capi 1,5 mm?'dir.

4. Ekran Arayluziunun ve Parametrelerinin Tanitimi

4.1 Otomatik Mod Araytzl (Uzun Dalga Modu, Surekli Calisma Modu)

Auto-Mode e ¢

Amp | | [ 60% Power: 206W
IFreq: 197 83KH: Engy:| 176 )
Curr:1 0. 30A Prod: 10774 PC

|AutuFreq] WORK [UItrTestl

UYARI!

Otomatik mod secildiginde: araytz, mevcut ¢calisma durumu hakkinda bir bilgi verir (yukaridaki
sekilde, sarl arka planda calisan kelime, bunun calismakta oldugunu gésterir). Calisiyor olarak
goérunttlendiginde, ses dalgasinin gcikmakta oldugunu gosterir. Bu sirada, yapilan bir islem varsa
dikkatli olun horn ucuna dokunmaktan kaginmaldir.
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UYARI!

Surekli calisma durumunda (kaynak sUresi 5S'yi astiginda), daha dusuk gucte calismasi saglan-
malidir. Model gtctntn 1/ 3'inden daha az kullaniimasi ¢nerilir (2000W modeller gibi, strekli
calisma mumkun oldugunca 666W'l gecmemelidir). Asiri 1si olusumunu 6nlemek, kalibin émrdnt
uzatmak i¢in, strekli ¢ikti gucu, gelistiriimis 1si dagitma kosullarr altinda uygun sekilde artirilabilir.

Genlik: YUk titresim yogunlugunu % 1 ile% 100 arasinda deg@isen voltaj de@eri ¢ikisini yUke ayar-
layarak ayarlayin.

Sikhk: YUk titresim yogunlugunu % 1 ile% 100 arasinda degisen voltaj degeri cikisini yike ayar-
layarak ayarlayin.

Akim: ultrasonik donusttrucundn akimini géruntuler.

Guc: Makinenin tamaminin ¢ikis gucu.

Uretim: Uretim / verimi kaydetmek icin kullanilir. Yalnizca tim kaynak isleminin kac kez yapildig
kaydedilir. Kaynak islemi sirasinda acil duruglar kaydedilmez. Yalnizca silinebilir, maksimum
kayit 99999'dur. Kayit yapmaniz gerekiyorsa, kullanmadan 6énce her gin temizlemeniz énerilir,
Ultrasonik Test: Sonik testin maksimum genligi, toplam genligin% 40'idir. Ayariniz 40'1 assa bile,
ciktinin% 40'In1 asmak istiyorsaniz, harici bir baslatma kullanmalisiniz. Bunun amaci, kalibin
anormal oldugu (kilittenmemis olmasi gibi) buyuk genlikli direkt sdrtsin neden oldugu geri
doénust olmayan hasarlari 6nlemek icin kalibr bir dlgtide korumaktir.

4.2 Otomatik frekans izleme islevinin kullaniimasi:

Otomatik Frekans: Kalip rezonans frekansini arayin. Bir frekans taramasi baslangi¢c frekansi
ayarladiktan sonra, aramay! baslatmak icin tiklayin sistem otomatik olarak en iyi rezonans
frekansini bulacaktir.

Yeni bir yuk setini degistirirseniz (Donusturdct / Amplifikatér / Kalip veya bunlarin kombinasyonu
dahil), calisma frekansini elde etmek icin otomatik frekans aramayi yeniden calistirmaniz veya
otomatik frekans izleme arayldzine manuel olarak girmeniz ve "Bagslat" Aramasina basmaniz ger-
ekir. Rapor "DAC ince ayar araligl hatasi" disinda ise bu sistemin bir ¢calisma frekansi noktasi
bulamadigr anlamina gelir.

5. Kaynak Uygulamalari i¢in En Yaygin Kurulum Siireci:

1. Doéndsturtclyd (dondsturtct + amplifikatér + kalip kombinasyonu) cihazin arkasindaki 2
cekirdekli havacilik fisinden baglayin.

2. Ekipmani 220VAC guce baglayin ve gucu agin.

3. Dokunmatik ekran arayUzlnde, frekans arama araylzlne girmek i¢cin "Frekans Arama"
digmesine tiklayin ve kaynak kafasinin rezonans frekansini aramak icin "Bagslat" digmesine
basin.

4. Basarill bir aramadan sonra, otomatik olarak ana arayulze cikacaktir. Bir hata rapor edilirse,
lutfen kullanim kilavuzuna goére olasi nedeni kontrol edin.

5. Genligi% 40'a ayarlayin. Sonik teste gore, akimin 1A dahilinde olup olmadigini, gucin 500W
dahilinde olup olmadigini ve sesin esas olarak net model frekans seslerine dayanip dayan-
madigini gézlemleyin. Aralik digi bir hata bildirirseniz, kalip veya donusturtciyt anormallikler
agisindan kontrol etmelisiniz ve kalip sikilmamis, ¢catlamamis, vb.

6. Cihazin arkasindaki DB9 araylzunun 1 ve 6 pinlerini bir dugme veya PLC gibi bir kontrol cihazi
araciliglyla kisa devre yapin. Ultrasonu baslat

7. Kaynak gereksinimlerini karsilamak igin genligi kaynak sonucuna gore ayarlayin. Genligi ayar-
ladiktan sonra, ses dalgasinin etkili olmasi i¢in yeniden baslatiimasi gerektigini unutmayin.
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6. Uyar1 Mesajlari ve Olasi Nedenler

4 N
Err: Asin Guc Uyari
1. Jeneratér menzilindeki frekansindan emin olun.
2. Donusturtcu frekansinin genel aralik icinde oldugundan emin olun.
3. DonUsturtcu ve jeneratér baglantisini kontrol edin.
4. Donudsturtctnin ve alet kafasinin iyi calistigindan emin olun.
Onaylayin
. /

6.2 Hata: DAC ince Ayar Araligi Disinda Faz Kilidi

Bu korumay tetiklemek, sistem frekansi gercek zamanli olarak ayarlarken rezonans frekansinin
bulunamamasi veya frekansin kilitlendigi anlamina gelir.

Bu hata olustugunda sunu deneyin:

e Kalibin boyutunu, plastik kaynak makinesi modundaki hava basinci degerini vb. Azaltmak gibi
yukU azaltin.

e Genligi artinn ve itmek icin daha yuksek bir voltaj kullanin.

e Hornu 1: 2 veya daha disUk bir oranla degistirin. Onerdigimiz sey bu. Geleneksel 1: 3 horn,
geleneksel kendi kendini uyarma ultrasonu icin daha uygundur.

e Rezonans frekansini yeniden arayin ve frekansi rezonans frekansi + 0.06khZ'de calisacak
sekilde ayarlayin.

e Baglanti telleri, kaliplar, transdUserler, voltaj vb. Anormallikler gibi diger olasi nedenleri kontrol
edin.

6.3 Hata: Asiri Gug Tuketimi

Calisma sureci sirasinda, sistem gercek zamanl gicl gercek zamanli olarak algilayacak ve
ekipmana zarar vermemek icin glic ekipmanin nominal gucunU astiginda hemen koruyacaktir.
EQer hata verirse asagidaki yollari deneyin:

e Frekansi yeniden arayin ve sonik test altinda akimin ve gucun aralik disinda olup olmadigini
kontrol edin. Belirli degerler bu makalede bulunabilir.

e BUyUk kalip arti agir yuk (su yuku gibi) gibi asiri yuk, koruma saglamak icin kendi gtvenli gug
cikigl araligini asar

e Kalip veya jeneratér, kalip catlamis ancak tamamen hasar gérmemis gibi anormal. Bu sirada,
rezonans Ozellikleri bozulur, guc¢ tuketimi artar, ancak gercgek genlik kKuguktar.

e Genlik cok buytk. Buytk genlik, blayuk bir strds voltaji anlamina gelir. Ek olarak, bazi ytklerin
guc cikisinin keskin bir sekilde artmasi gerekir. Araligi asarsa, genlik uygun sekilde azaltilir.

e YUkUn cok buytk oldugu veya genligin ¢cok buyuk oldugu dogrulanirsa ve bu parametrenin
kullaniimasi gerekiyorsa, Ittfen sirketimizin diger yuksek guglt modellerini kullanmayi dasunun.
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6.4 Hata: Asiri Sicaklik

Calisma sureci sirasinda sistem, daha fazla sicaklik artisini énleyebilmesini ve sicaklik cok
yuksek oldugunda ekipmana zarar vermesini dnlemek igin jeneratdrin gug cevirici kisminin
sicakligini surekli olarak izleyecektir. Tasarim, sicaklik olusumunu ve i1si dagihmini tamamen
hesaba katmistir ve bu koruma normal kosullar altinda gerceklesmez.

EQer hata verirse asagidaki yollari deneyin:

e Kullanim ortamint iyilestirin, 1st dagihm alanini artirin veya harici i1s1 dagilimi saglayin.

e Havalandirma deliklerinin tikali olup olmadigini ve fanlarin hasar goérup gérmedigini kontrol
edin.

Sicakligin dusmesi icin birkag dakika bekleyin ve ardindan calismaya devam etmek icin maki-
neyi yeniden baglatin.

6.5 Hata: IGBT Asirt Akim Korumasi

Bu koruma, bazi nedenlerin, kisa bir sure icinde nominal gtictn iki katindan fazlasini asan, tim
makinede cok buyuk bir glc tiketimine neden oldugunu gosterir. Ozel dikkat gésteriimelidir.
EQer hata verirse asagidaki yollari deneyin:

e Frekansin dogru olup olmadigini kontrol edin. Yuksuz kosullarda, izleme frekansinin frekansini
nispeten yuksek bir deQere ayarlayin, érnegin 20k modeller icin 20,4k ve frekans aramasi
gerceklestirin.

e Kalibin hasar gértup gérmedigini kontrol edin. Kalibi s6kin veya iyi oldugu onaylanan bir kalipla
degQistirin ve tekrar kontrol edin.e® YUkun kisa devre olup olmadigi. Kisa devre asiri akim koru-
masina neden olan ytk baglanti tellerinde ve figlerinde kisa devre veya yetersiz voltaj direnci
olup olmadigini kontrol edin.

e Asiri guc tuketimine neden olabilecek diger sorunlar.

6.6 Hata: Asiri Akim

Sistem, yuk akiminin dahili olarak ayarlanan koruma akimi degerini astigini tespit eder.

Bu komut istemi olustugunda deneyebilirsiniz:

e YUkUn ¢ok agir olup olmadigini kontrol edin. YUkU azaltin

e Asirl yukin neden oldugu asiri akim i¢in, strus akimini azaltmak igin strus voltajini artirarak
genligi uygun sekilde artirabilir ve ayni gucu verebilirsiniz, ancak bu daha kolay bir sekilde agir
yuk guc tuketimi uyarisina neden olacak ve Big kalibinin émra Gzerinde daha buyuk bir etkiye
sahip olacaktir.

e Ses dalgasi ¢ikisl yoksa, kisa devre icin yuk hattini kontrol edin.

e Frekansi 0,1 khz artirin, tekrar deneyin.

6.7 Hata: Asiri Voltaj

Sistem, yuk voltajinin dahili olarak ayarlanan koruma voltaji degerini astigini tespit eder.
Bu komut istemi olustugunda sunlari deneyebilirsiniz:

e SUrucu voltajini azaltmak icin genligi azaltin.

¢ YUkun baglh olup olmadigini kontrol edin.

e Sebeke gucunun ciddi olup olmadigini kontrol edin.

6.8 Hata: 12V veya 24V, 5V, 3V3 vb.

Sistem, ¢ekirdek voltajinin ayarlanan aralikta olmadigini algilar.
Bu komut istemi olustugunda sunu deneyin:

¢ Bize Ulasin

Yukaridaki testlerden sonra nedeni hala bulamiyorsaniz, sorunu ¢c6zmek icin IGtfen bizimle
iletisime geginiz.
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UYARI!

* Mutlaka ERUJ Ultrasonik Jeneratérleri kullandiginiz yerde standartlara uygun toprakla-
ma hatti kurulmalidir. Bulunmadigi halde “Over Current” hatasi almasi olagandir.

* Ultrasonik Jeneratérlerin arkasinda bulunan elektrik kablosunun (Power) prize takarken
L (Faz) ve. N (N6tr) baglantisinin ayni olmasi gerekmektedir. Ayni olmadigi takdirde
gerilim farkindan dolayi Ultrasonik Jeneratér kendini korumaya alacaktir. Cihaz kendini
korumaya aldiktan sonra prize takilan soketi ters cevirerek sorunu ¢ozebilirsiniz.

* Cihazin bagh oldugu elektrik hattinda kacak akim koruma rélesi ve sigorta kullanil-
malidir.

* Ultrasonik Jeneratérler baglandigi makinadaki kablolama daginik ve karisik olmasi elek-
triksel atlamalara neden olur. Cihazi kisa devre konumuna alabilir.

* Ultrasonik Jeneratdr Makinasinin bulundugu yerin mutlaka izolasyon olmasi gereklidir.
* Piston kafa basing ayari ve gévde makinalarindaki merdane baskisi fazla oldugu durum-
larda Horn zarar gorerek kullaniimaz hale gelebilir. Bu durumlarda merdane ya da piston
maskeyi delerek Horn ve sasenin kisa devre olup Iltrasonigin bozulmasina neden olabilir.
* Yukandaki hususlar dikkat edilmedigi takdirde Urin garanti kapsami disinda kalacaktir.
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